Zalacznik nr 7.6 do SIWZ
(znak MWZ4-26-25-2016)

Opis zadania Nr 7

KURTKA MESKA CALOROCZNA

zapigeie z przodu na zamek kryty podwdjng plisa, zapinang na kryte napy. Wierzchnia plisa
o szeroko$ci 7,5 cm = 2 mm, spodnia plisa o szeroko$ci 4,5 cm = 2 mm.

tyt kurtki posiada karczek

kaptur z daszkiem wykoficzony podszewka, dopinany do st6jki na zamek btyskawiczny. Przéd
kaptura regulowany jest gumka $ciagajaca stoperami.

kohnierz typu stdjka ochraniajgcy szyje o szerokosci 8,5 cm £+ 2 mm .

rekaw wszywany, dwuczesciowy wykonczony mankietem o szerokodci 5,8 cm + 2 mm
z wiatrotapem, mankiet zapinany na napg z mozliwoscia regulacji obwodu. W dole rekawoéw od
wewnetrznej strony wszyta jest zapinka umozliwiajaca przypiccie podpinki.

u gory na przodach znajdujg si¢ kieszenie naktadane z patka zapinane na kryte napy.

na dole przodu znajduja si¢ dwie kieszenie z patka, wpuszczane, zapinane na zamek, oraz dwie
kieszenie boczne zapinane na zamek Zylkowy wykonczone pliskg. Patki kieszeni wpuszczanych
zapinane sa na napy.

kurtka posiada w talii i w dole tunele regulowane gumka sciggajaca stoperami

w podszewce kurtki w dole lewego przodu naszyta jest kiesze wewnetrzna zapinana na zamek
i kieszen na komoérke zapinana na rzep.

kurtka posiada podpinke [pikowang dwustronnie] wykonczong laméwks dopinang na zamek
rozdzielczy.

w dole lewego przodu podpinki znajduje si¢ kieszen nakiadana zapinana na zamek. Rekaw
podpinki wykonczony jest Sciaggaczem, do ktorego wszyta jest petelka umozliwiajaca trwale
przypiecie podpinki do kurtki

kieszenie kurtki, kaptur, mankiety i tunele w talii wzmocnione sg ryglami

szwy zabezpieczone za pomocg tasm uszczelniajacych (wykonane w technologii klejonych
SZWOW).

logo - znak firmowy wykonany w technice termodruku, umieszczony jest na lewym przodzie na
patce kieszonki gornej (wzor logo - znaku firmowego w zataczeniu).

kurtka wykonana zgodnie z normag PN-EN 342:2006.
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PLASZCZYK DAMSKI CALOROCZNY

zapigcie z przodu na zamek kryty podwdjng plisa, zapinana na kryte napy. Wierzchnia plisa
o szerokosci 6,5 cm + 2 mm, spodnia plisa o szerokoéci 4,5 cm £+ 2 mm.

w przodach i tyle znajdujg sig cigcia ,, francuskie™ umozliwiajace dopasowanie plaszcza do
sylwetki

kaptur z daszkiem wykonczony podszewka , dopinany do stéjki na zamek blyskawiczny.
Przéd kaptura regulowany jest gumka sciagajaca stoperami.

kolnierz typu stojka ochraniajacy szyj¢ o szerokosci 8,5 cm + 2 mm.

rekaw wszywany, jednoczgsciowy. W dole rekawéw od wewngtrznej strony wszyta jest
zapinka do przypigcia podpinki

na dole przodu znajdujg si¢ dwie kieszenie kryte zapinane na zamek zytkowy

plaszcz posiada podpinke [pikowang dwustronnie] wykonczong laméwkg i dopinang na zamek
zylkowy rozdzielczy

rekaw podpinki dotem wykonczony jest laméwka, do ktérego wszyta jest petelka
umozliwiajgca trwate przypigcie podpinki do plaszcza

kieszenie plaszcza i kaptur wzmocnione sg ryglami

szwy zabezpieczone za pomocg ta$m uszczelniajacych (wykonane w technologii klejonych
SZWOW),

logo - znak firmowy wykonany w technice termodruku, umieszczony jest na lewym przodzie
(wzor logo - znaku firmowego w zataczeniu).

plaszcz wykonany zgodnie z norma PN-EN 342:2006.









Charakterystyka oraz wymagania techniczne podstawowych materialow

Warunki techniczne na laminat: MATERIAYL. WIERZCHNI + WARSTWA FUNKCYJNA

. |MATERIAL WIERZCHNI

12 [Kolor zasadniczy ziclony

1 {Surowiec 100% policster

Ic[Rodzaj materialu tkanina o splocie skosnym

2 |WARSTWA FUNKCYJNA

Ja_[Surowiec 100% PES

2b[Rodzaj material memhranaparopmpuszczaina

Lp. |Parametr Jednosthn Warto$¢ Metodyka badart
L [Masa powierzchniows gl 130-180 PN EN 150 2286-2:1999

2 Wytrzymalos¢ na rozciaganie , nie mniej niz
PN-EN ISO 1421:2001

0snowa N 600
watek 450
3 |Wytrzymalosc na rozdzieranie , nie mnigj niz
esnowaJ N 15 PN-EN ISO 4674-1A:2003
wytek 30
4 |Zmiana wymiarow po praniu , nic wigcej niz
w temp. 400C 0snowa % 2 PN-EN IS0 5077:2008
wajek I PNENISO 63302002
5 {Odpomnodc na zwilzanie powierzchniowe ( spray test ) PN-EN 24920:1997
w stanie aklimatyzowanym . nie mniej niz stopien 4
6 |Wodoszezelnodc , nie mnigj niz
w stanie aklimatyzowanym mmH20 7000 PNENISOS8IL:1997
0 5 praniach 6000
7 {Opdr pary wodnej Ret , nie wigcej niz m2Pa/W 18 PN EN 31092:1998
8 - . g . L stopien 34 R e
Odpomos¢ wybarwien na pranie w 400C , nie mniej niz 1C06:1996/Ap1:2004
g zgmrnoéc wybarwied na czyszezenie chemiczne , nie mniej stopie 3 PN EN IS0 105-X05
10 |Odpomos¢ wybarwied na wode , nie rniej niz stopien 34 PN EN ISO 105-E01:1999
11 {0dpornos¢ wybarwied na Swiatlo , nie mnigj niz stopien 45 IPNENISO 105-B02:2006
12 |Odporno$c wybarwien na tarcie , nie mniej niz
stiche stopien 34 PN EN IS0 103-X12:2005
mokre 3

CHARAKTERYSTYKA TKANINY PODSZEWKOWEJ

Sklad surowcowy osnowa Jedwab wiskozowy blysk
watek
Liczba nitek na 1 dm osnowa 450 +9
watek 345 +17
Splot: atlasowy S nitkowy
Lp. | Parametr Jednostka Wielkosc Metodyka badan
miary wskaznika




Masa powierzchniowa

o/m2

PN-ISO 3801:1993

10643
2 Sita zrywajaca, nie mniej | Osnowa - 400 PN-EN ISO 13934-
niz watek 300 1:2002
3 Zmiana wymiaréw po | Osnowa - “ PN-ISO771:19%4
zamoczeniu Watek
4 Zmiana wymiaréw po | Osnowa - 5 PN-P-04624:1974
prasowaniu Watek
5 Przesuwalno$é nitek nie | Osnowa 3.5 PN-EN ISO 13936-
wigcej niz watek o 4 1:2005
6 Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz
7 Rozpuszczalniki Zmiana barwy PN-EN ISO 105-
organiczne Zabrudzenie bieli X05:1999
(czterochloroetylen) wehy stop 4
Zabrudzenie bieli
wiskozy
8 Pot kwasény i alkaliczny Zmiana barwy PN-EN ISO 105-
Zabrudzenie bieli E04:2013
weny stop 3-4
Zabrudzenie bieli
wiskozy
9 Prasowanie na wilgotno Zmiana barwy PN-EN ISO 105-
Zabrudzenie bieli stop 4-5 X11:2000
bawehy
10 | Tarcie suche Zabrudzenie bieli PN-EN ISO 105-
bawelny stop N X12:2005




